LEGERING GJUTBARHET OVRIGA EGENSKAPER
Bearbetbarhet Korrosions- | Dekorativ | Svetsharhet | Polerbarhet |  Ldngd-
hdrdighet | anodisering utvidgnings-
1 koefficient
Flytoarhet |Hdrdighet mot | Tryckidthet Igjut- | Effervarme-
varmsprickor fillsténd | behandling
AISi9Cu3Fe
ENAB26000 B B C B D E F C 21
AlISin2
EN AB A A C C - C E D D 20
44300
AISi6Cu3
STENAL NA B A B B D D A B 22
Rheo 1
LEGERING | OVRIGA EGENSKAPER MEKANISKA EGENSKAPER FORKLARING (noter)
Elektrisk Vérme- | Strdckgrdns | Broffgréins Brott  [Utmattnings-| Slagseghet | A: Utmdrkt, B: Bra, C: Ganska Bra, D: Ddligf,
lednings- lednings- (MPa) (MPa) forlangning | hdllfasthet E: Ej rekommenderat, F: Olampligt.
formaga formaga % (MPa) Foinoter
(MS/m) W/(mK) 4) 3) 1) Majligheten att svetsa pressgjutgods beror
2) 2 pa mangden innesluten gas och dr i de flesta
fall mycket svart. Med speciella pressgjutings-
AISi9Cu3Fe metoder kan man erhdlla vérde fran B fill C.
EN AB 13-17 110 - 120 120-140 220-240 0,5-3 60 - 90 D 2) Elekirisk och fermisk kondukfivitet paverkas
46000 av variationen i den kemiska sammansdttningen
inom en specifikation, den metallurgiska struk-
AISi12 turen, tatheten, avkylningshastighet och fillstand.
3) Slagsegheten hos en legering dr direkt rela-
ENAB 16-20 120-140 120-140 220-240 05-3 60-90 C terad till dess férlangning ju bdttre férlangning
44300 desto bdttre slagseghet.
; 4) Varden for roterande bajutmattning upp fill
AlSi6Cu3 50 X106 cykler (Wohler kurval.
STENAL 16 - 20 130-150 120-140 220-240 3-5 70-100 A NA. Ej applicerbart.
Rheo 1




